REF. 0492

ALEXANDER SPAIN

o

LLAVE MANO

3 Habitaciones | 2 Bafios | 97m2 | Ascensor | Garaje | Piscina
ULTIMA UNIDAD APARTAMENTOS 3 DORMITORIOS EN ARENALES SOL .

NUEVO PROYECTO VISTAS AL MAR ARENALES DEL SOL (GRAN ALACANT). Este Residencial cuenta
con 170 departamentos, ofreciendo 2 y 3 dormitorios, con 2 bafios, cocina integrada en el salébn comedor,
terrazas o jardines privados, piscina y jardines comunitarios.

OFRECE: Alto nivel de calidad, pisc...

Arenales del Sol Precio: (b”\@’
(Gran Alacant) 405.000 € (é{“
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